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ZAPYTANIE OFERTOWE

W zwigzku uzyskaniem dofinansowania w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla
Wojewddztwa Dolnoslaskiego na lata 2007-2013

Priorytet 1 Wzrost konkurencyjnosci dolnoslaskich przedsiebiorstw

Dziatanie 1.1 Inwestycje dla przedsiebiorstw

Schemat 1.1.A2 Dotacje inwestycyjne dla MSP wspierajace innowacyjno$é¢ produktowa

i procesowg na poziomie przedsiebiorstwa (z wylgczeniem projektéw z zakresu turystyki)

Tytut projektu: Podniesienie konkurencyjnosci firmy Moneva Polska Sp. z 0.0. z siedzibg w

Swiebodzicach poprzez zakup nowoczesnych maszyn i urzadzen oraz informatyzacje

przedsiebiorstwa.

prosimy o przedstawienie oferty na maszyn e do odlewdw ci $nieniowych z robotami

Wymagania ogélne: pozioma, wysokocisnieniowg maszyne zimnokomorowg do odlewania
stopow aluminium sterowana numerycznie czasie rzeczywistym o sile zwarcia od 8000 do
9500 kN

Oprdécz opisu podstawowego wyposazenia w maszynie musi by¢ uwzglednione:

»  Wyswietlany jezyk — Polski/ Angielski/ Niemiecki
» Kompletna dokumentacja w jezyku Polskim



» Kolory
= Maszyna - RAL 7035 jasny szary
= Drzwi ochronne — RAL 5015 biekitny
= Szafy sterownicze — RAL 7035 jasny szary

» Drzwi ochronne — 2 szt. sterowane silnikami elektrycznymi
» Okno w drzwiach przednich
» 3 rdzenie wyciggane hydraulicznie — 1 na stronie stalej, 2 na ruchomej
» Dodatkowy program na spryskiwanie powyzszych rdzeni — ,rdzenie w przodzie do
spryskania”
» Automatyczne wycofywanie kolumny po stronie operatora
» Pomiar sity zwarcia na wszystkich kolumnach
» Pozycja wypychaczy i pozycja uktadu wtryskowego zgodnie z wymaganiami Moneva
Polska (wymagania zostang przedstawione w momencie wyboru oferty)
» Dtugosci kabli - 20 m (20 m pomiedzy panelem kontrolnym a maszyng, i 20 m
pomiedzy maszyng a szafg sterownicza)
» Interfejsy:
= Dla urzadzenia do smarowania tloka
» Dla robota spryskujgcego formy
» Dla pieca dozujacego
= Dla robota odbierajacego
= Dla programu zarzadzajgcego systemem danych pomiedzy
maszynami (zbieranie danych produkcyjnych i transfer do ERP)
= Dla kontroli drzwi bezpieczenstwa celi odlewniczej
» Online serwis
> Szkolenie w Swiebodzicach — przynajmniej 5 dniowe
» Sprawdzenie i uruchomienie maszyny u producenta jak i w Monevie
» Gwarancja
» Ubezpieczenie
» 2 roboty (odbierajacy i spryskujacy), w tym ich montaz na maszynie
> Dostawa — 11.2009 CIF Swiebodzice Polska
» Cenaw Euro

Przy wyborze dostawcy Moneva Polska bedzie brata pod uwage ponizej wyszczegdlnione
kryteria:

Cena 28
Serwis w Polsce z co najmniej 3 letnim doswiadczniem 11
Czas reakcji 24h (w przypadku wystapienia awarii) 14
Dostawa czesci zamiennych do 12h 20
Kompatybilnos¢ z istniejagcym parkiem maszynowym 24
Potaczenie internetowe z maszyng (serwis online) 23
System operacyjny oparty na Windows 28
Pomiar naprezenia kolumn 10
Panel kontrolny przy maszynie 17
Wartosc cisnienia hydraulicznego systemowego (minimalna) 10
Moc silnika przy maszynie 18
Przeswit pomiedzy kolumnami a wielko$¢ maszyny 17
Sterowanie w czasie rzeczywistym 40
1 ruchoma kolumna bez sytemu hydraulicznego 5
Wizualizacja systemu w jezyku polskim 27
Program wspierajacy kalkulacje parametrow odlewania 34
Wielko$¢ maszyny o




Koszt serwisu cena/godz. 40
Gwarancja 39
Patenty/Innowacje 36
Maksymalna waga kompletnego wtrysku 25

Kalkulacja wagi bedzie polegata ha przemnozeniu powyzszych punktow przez punkty
wynikajgce z poréwnania ofert.

Przyktad

Cena maszyny firmy X jest nizsza niz firmy Y.

Firma X otrzymuje 56 pkt (bo 2 x 28= 56)

Firma Y otrzymuje 0 pkt (bo 0x28=0)

Gdy cena firmy X = cenie firmy Y firmy uzyskujg ta sama liczbe punktéw - po 28.

Prosimy o dotgczenie opisu rozwigzan innowacyjnych, oszczednosciowych zastosowanych
w oferowanej maszynie oraz jej wptywu na srodowisko naturalne.

Oferta musi zawierac layout - rysunek z podstawowymi wymiarami i gabarytami stotéw
odlewniczych.

Maszyna musi by¢ zgodna ze standardami europejskimi (dyrektywa 98/37 EG oraz
standardem bezpieczenstwa EN 869).

Oferty prosze sktadac w siedzibie firmy:

Ul.Przemystowa 4
58-160 Swiebodzice
Polska

do dnia 2.12.2009, g.14 - w jezyku polskim (dodatkowe 20pkt), lub angielskim (dodatkowe 10
pkt) lub innym.

W razie pytah prosimy o kontakt:

Ewelina Reif
Project Manager

MONEVA PQLSKA Sp. z o.0.
PL 58-160 Swiebodzice
ul. Przemystowa 4

tel. +48 (0) 74 665 0 602
fax. +48 (0) 74 665 0 601
mobile +48 603 100 650
email: e.reif@moneva.pl
web: www.moneva.pl




